APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC MX1

®INDUS TRIAL COATINGS

Ytforberedelse

Lamplig ytforberedelse kravs for att ARC MX1 ska fa ratt langtidsegenskaper. De exakta kraven for ytforberedelsen beror pa hur krdvande
tillampningen ar, 6nskad livslangd och underlagets skick.

Optimal forberedelse innebéar att ytan rengors sa att den ar helt fri fran fororeningar och ruggas upp till en vinkelprofil pa mellan 75 och 125 pm.
Det sker normalt genom att man forst rengor och avfettar ytan och sedan bléstrar den till samma renhetsgrad som vitmetall (Sa 3/SSPC SP5)
eller néira vitmetall (Sa 2 /= / SSPC SP10), varefter alla rester fran bldstringen avidgsnas.

Blandning och applicering

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen ligger mellan 20 °C och 25 °C. Varje sats innehaller en primersats med ARC MXP
(del A och del B) samt ARC MX1 (del A, del B och del C) i ratt proportion for produktens blandningsférhallande. Om mangderna ska @ndras maste
komponenterna delas upp enligt foljande individuella blandningsforhallanden:

MXP: Blandning och applicering

Ldgg ihop del B och del A for primern och rér om omsorgsfullt. Applicera primern enhetligt pa den férberedda ytan med hjalp av en styv pensel
eller en gummiskrapa sa att den vata skikttjockleken blir 250-375 um. Forpackningarna innehaller normalt extra primer. Anvand endast angiven
mangd.

Blandning
Blandningsforh. Efter vikt
ARC MXP A:B 4,8:1
Appliceringstid - Minuter
10 °C 16 °C 25°C 32°C Tabellen visar den praktiska appliceringstiden
ARC MXP Primer 20 min. 30 min. 20 min. 15 min. for ARC MXP, angiven fran blandningens borjan.

MXP méaste malas éver inom tidsperioderna som anges i tabellen MXP Overmalningstider nedan. OBS: ARC MXP ska fortfarande vara klibbig n&r
ARC MX1 appliceras.

MXP Overmalningstider - Timmar

10 °C 16 °C 25°C 32°C Den hér tabellen visar 6vermalningstiderna for
applicering av ARC MX1 pa ARC MXP pa vertikala ytor. P&
horisontella ytor kan ARC MX1 appliceras sa snart

Overmalning slut 4,5 tim. 3tim. 1,5 tim. 1tim. primer ARC MXP har applicerats.

Overmalning start 3 tim. 1,5 tim. 0,8 tim. 0,5 tim.

ARC MX1: Blandning och applicering

Vid blandning av hela satsen, blanda del B med del A och rér om omsorgsfullt. Overfér ca 1/3 av innehéllet i del C till det stora, yttre
blandningskarlet nar blandningen &r fardig. For 6ver blandningen med del A och B till karlet som innehaller del C. Blanda omsorgsfullt och
lagg sedan till aterstoden av del C. Fortsatt sedan blanda tills allt material far enhetlig konsistens och &r fritt fran torra klumpar. Anvand
blandningsférhallandena nedan om endast en del av satsen ska anvédndas. Applicera omedelbart.

Appliceringstid - Minuter

Blandningsfdrh. Efter vikt 10 °C 16 °C 25°C 32°C Tabellen visar
ARCMX1 | 50min. | 40min. | 30min. | 20min. | ﬂigrf’nra:tti'jzf‘ 5
ARC MXI1 A:B:C 33:1:226 pplceringsticen 1¢)
ce e es ARC MX1, angiven fran

blandningens bérjan.

ARC MX1 kan appliceras med en spackelspade, eller det bifogade appliceringsverktyget, med en minsta tjocklek pa 6 mm. Lagsta
appliceringstemperatur &r 10 °C. Anvand det bifogade plastverktyget eller en spackel och pressa in materialet i det redan applicerade
MXP-materialet sa att ytan blir helt genomfuktad och far god vidhaftning. Nar materialet ar applicerat kan det jamnas ut pa flera olika satt.

Innan ARC MX1 hardar till stadiet I&tt belastning (se nedan) kan beldggningen malas éver med ett valfritt ARC-epoximaterial, med undantag for
vinylesterbaserade ARC-beldaggningar. Om materialet hunnit harda till "L&tt belastning" (se nedan) bor ytan ruggas upp och damm och andra
fororeningar avlagsnas innan toppskiktet appliceras. Innan hardning till "Latt belastning" kravs inga ytterligare ytforberedelser, under forutsattning
att ytan inte har fororenats. Vid behov kan ARC MX1 slipas med en sliprondell eller maskinbearbetas med polykristallina diamantverktyg.

Tackformaga Hardningsschema
Fuktig Forpacknings- | Tackférmaga 10 °C 16 °C 25°C 32°C OBS: Ytan kan snabbt
skikttjocklek storlek R . ) - - - férberedas for full
Klibbfri 5 tim. 3tim. 2 tim. 1tim. mekanisk belastning
6 mm 6 kg 0,37 m? L&tt belastning 9tim. | 7tim. | 3,5tim. | 2,5tim. | genom snabbhéardning.
Snabbhardning sker
20 kg 1,23 m? Full mekanisk belastning | 48tim. | 36tim. | 20 tim. | 16 tim. genom att forst lata
Full kemisk belastning | 108 tim. | 80 tim. | 40 tim. | 33tim. | Materialet bli klibbfritt
och sedan varma det till
70 °Ci 4 timmar.
Rengoring
Anvand I6sningsmedel som finns tillgangliga i fackhandeln (aceton, xylen, alkohol
eller metyletylketon) och rengor verktygen omedelbart efter anvandningen. Hallbarhet (i odppnad behallare): 3 ar [vid férvaring
Om materialet hinner hdrda maste det S”pas bort. mellan 10 °C och 32 °C i torr, sval mll]O under tak]
Sakerhet

L&s produktens sakerhetsdatablad eller eventuella sdkerhetsforeskrifter som géller pa platsen innan produkten anvands. Folj eventuella
bestammelser for arbete i slutna utrymmen som finns pa platsen.
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